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Podminky kontroly p¥i uzavirani vina

- Kontrola spravnych toleranci Usti hrdla lahve (zejména spravného priméru v hloubce hrdla, ktery ma byt 59 mm —
to je jedna z nejcastéjsich chyb lahvi)

- Kontrola spravné tolerance Alcorku

Kontrola spravného nastaveni uzaviraci hlavy
o Vertikalni sila 180 kg
o Spravny radius zavitové rolny

o Spravny radius rolny pro bezpecnostni krouzek

Kontroly po uzavieni
Jak zkontrolovat spravné uzavienou lahev:
1. Vizualné
- Kontrola spravného profilu krouzku o priiméru 27,5 mm
- Kontrola spravného profilu zavitu do tvaru ,U“
- Kontrola spravného profilu bezpecnostniho krouzku

- Po otevreni kontrola hloubky stlac¢eni vlozky. Vlozka musi byt stlacena do poloviny a také pravidelné po celém
obvodu

2. Méfenim
- BEhem povoleni uzavéru méfime 2 hodnoty krouticiho momentu:
a) Silu povoleni vliozky, kterad by méla byt mezi 0,9 — 1,8 Nm

b) Silu ldAmani mastkd, ktera by méla byt mezi 0,7 — 1,6 Nm

Pro dokonalé uzavieni doporucujeme dodrzovat nasledujici podminky:

1. Po uzavreni nechat lahev stat ve svislé poloze po dobu tficeti minut a nasledné poté skladovat ve vodorovné
poloze.

2. Skladovat lahve ve svislé poloze.

3. Dbat zvysené opatrnosti pti zméné teploty (zejména jeji zvySeni béhem prepravy v letnich mésicich).
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